* Spécialement congcu pour les femmes dans une coupe
DIAMOND.

* Haute protection avec des propriétés antistatiques,
antiacides et ignifuges.

* Protege contre les arcs électriques.

e Grande résistance a l'usure et liberté de mouvement
optimale.

* Renforts CORDURA® sur le devant de la jambe - la
matiére CORDURA® extensible assure la liberté de
mouvement.

* Grace au Click Pocket System, rien de plus facile que
d’ajouter des poches flottantes.

* Lalongueur d'entrejambe peut facilement étre allongée
de 3 cm.

¢ Convient au lavage industriel.

* Pour respecter la norme EN ISO 20471, classe 2, seules
les poches flottantes (24010) de couleur 17 peuvent étre
ajoutées.

Technique

Coupe femme DIAMOND. Bicolore. Tissu fluorescent avec
bandes rétroréfléchissantes. ULTIMATE STRETCH.
Antistatique, résistant(e) aux acides et ignifugé(e). Protege
contre les arcs électriques. Compatible avec les poches
flottantes dotées du Click Pocket System. Coutures doubles
sur les jambes et dans I'entrejambe. Jambes ergonomiques.
Passants de ceinture. Fermeture bouton dissimulée.
Braguette zippée. Poches latérales. Poche métre pliant sous
rabat renforcée en Kevlar®. Poches genouilleres en
CORDURA® - réglables. Poches arriere renforcées et rabat.
Poche cuisse avec compartiment téléphone - rabat avec
bouton-pression invisible et un porte badge. Porte-badge
amovible. La longueur d’entrejambe peut étre rallongée de 3
c¢m en défaisant la couture rouge a I'intérieur du pantalon.
Avec effets d'impression.

tested to work

21078-284 Pantalon avec
poches genouilleres

ULTIMATE STRETCH - Coupe femme DIAMOND - Ignifugé -
bicolore
MASCOT® ACCELERATE MULTISAFE
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Matériau principal / Matériau supérieur

40% modacrylique/28% coton/19% polyamide/7%
élastoléfine/5% aramide/1% fibres de carbone

290 g/m?
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ULTIMATE STRETCH.Le produit est conforme a la norme EN
ISO 20471 et conserve ses qualités jusqu'a 50 lavages
domestiques ou 40 lavages industriels.Réimprégnation
conseillée aprés chaque lavage pour conserver les propriétés
de protection chimique de la norme NF EN 13034.

Catégorie de lavage industriel B1
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Certifications

EN1149-5 ENISO11612 EN13034 EN61482-1-2 ENIEC61482-1-1 ENIS020471
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HIGH-VIS 200°
Grour:  ProWash®
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* OEKO-TEX® STANDARD 100

e EN 1149-5 (testé selon EN 1149-3)

« ENISO 11612 (A1, A2, B1, C1, E1, F1)

e EN 13034 (Type 6)

e EN 13034, category K

e EN61482-1-2 APC1

e ENIEC 61482-1-1 (ELIM 7,7 cal/cm?, ATPV 9,5 cal/cm?)
e ENISO 20471 - classe 2

e Hi-Vis groupe Y

* ProWash®

Logo

En raison des propriétés spécifiques de cette qualité de tissu,



Utilisateur

il n'est possible d'y imprimer un logo qu'a l'aide de types de
transfert particuliers. Dans le cas des vétements de sécurité,
il est fortement recommandé que MASCOT se charge de
|'application du logo pour réduire le risque d'erreur. Pour plus
d’informations, veuillez contacter le service clientéle.

Ce produit est certifié avec un maximum de transferts/logos :
0,0600m?2. Cette surface approuvée de logos ne doit pas étre
excédée. Les logos placés respectivement a l'avant et a
|'arriere doivent représenter au maximum 50% de la surface
totale de logo, afin que la certification EN ISO 20471 reste
valable. Attention : la zone indiquée ne sert qu'a indiquer
|'espace disponible pour le placement du logo. Afin de
maintenir la classification du vétement conformément a la
norme EN ISO 20471, les instructions concernant la taille du
logo doivent étre respectées.

Emplacement logo:

¢ Logo sur vétement de travail. Emplacement spécial. Nous
contacter pour convenir d'un accord
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